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02-03-01_rp fineline 60W — ungedammt

Gegenstand der Ausschreibung ist die Herstellung, Lieferung
und der Einbau von ungedammten, verglasten Stahlfenstern,
ein- und zweifliiglig als Drehflliigel nach innen 6ffnend.

Das Profilsystem besteht aus durch Rollformung hergestellten
Hohlprofilen aus schmelztauchveredeltem Stahl
SG280GD+ZM130-B-0. (= Stahlsorte S280GD mit

einer Dehngrenze von 280 MPa — Metalliberzug
Zink-Magnesium Uberzug mit einer Mindestauflagemasse
von 130 g/m?, entsprechend einer Durchschnittsschichtdicke
von 10 ym

Oberflachenart

B = verbesserte Oberflache

durch Kaltnachwalzen — Oberflachenbehandlung

O = Olen als temporarer Korrosionsschutz).

Profilsysteme rp fineline 60W

- Thermisch nicht getrenntes Fenstersystem aus
schmelztauchveredeltem Stahl

- Bautiefe Rahmen 62mm / mit Fligel 71,5mm

- Fligelprofil auBen verdeckt liegend, innen aufschlagend

- Rahmen: Stahlprofile, Wanddicke: 1,5mm

- Fligel: Stahlprofile, Wanddicke 3,0mm

Ansichtsbreiten aussen / Gesamt

- Blendrahmen 36mm / 61mm

- Flugel verdeckt hinter Rahmen / innen 25mm
- Rahmensprosse 36 und 62mm

- Fligelsprosse 35mm

Verglasung

- Glasdicke max. 32mm

- Glashalteleisten um 4mm dekorativ flachenversetzt
Glashalteleisten aus Aluminium mit Zierhohlkehle im Stof3
auf 45° Gehrung ausgeflihrt

- Glashalteleisten sind verdeckt liegend befestigt und
kénnen zerstérungsfrei demontiert werden

- Glaser werden trocken eingesetzt, der Falzraum ist
dichtmittelfrei und wird nach aul3en entwassert.

- Eine NaBverglasung ist nicht zulassig

- Alle Dichtungen aus Werkstoff EPDM



Beschlage

- Offnungsausfiihrung als Dreh, Stulp oder Kippoberlicht mit
aufliegendem Treibriegelverschluss
Drehbeschlag

- Verriegelungsstange durch halbrundes Klemmprofil aus
Aluminium abgedeckt, Griffolive schlief3t flachig an
Klemmprofile an Verriegelungsbdcke aus Edelstahl mit
Exzenter zur Einstellung der Andruckkraft, Beschlag bietet
die Mdglichkeit der zusatzlichen Mittenverriegelung

- Aluminium-Anschraubbander verschraubt, Verschraubung
verdeckt im Falz liegend, mit Verstellmoéglichkeit in zwei
Richtungen, ohne Demontage einstellbar

- Stahlrollenbander 2-teilig, aufgeschweifl3t
Stulpfliigelbeschlag

- Stulpfligelverschlisse mit 2 Falztreibriegel, verdeckt liegend
Die Konstruktion verhindert die Schlielung des Primarfligel
bei unverschlossenem Falztreibriegel

Dichtung

- Das Flugelprofil liegt verdeckt hinter dem Rahmen
(Blocksystem), Ansichtsbreite 36mm

- 4-seitige aullere und innere Anschlagdichtung im Rahmen

- Gleiche Ansichtsbreiten bei Ausfiihrung Festverglasung oder
Fensterfligel

- Ansichtsbreite glasteilende Sprosse 35mm bzw. 36mm

- Ansichtsbreite Stulpprofil 62m

Oberflache / Korrosionsschutz

- Kontinuierliche Schmelztauchveredelung mit Zink-
Magnesium-Uberzug mit Schichtgewicht 130 g /m? nach EN
10346.
Nachgewalzte Qualitat B fur erhdhte visuelle Anspriiche.

NaBbeschichtung / Pulverbeschichtung
Das Profilsystem muss fur die Oberflachenbehandlung
(Pulverbeschichtung) eine Oberflachentemperatur von 220 —
bis 230°C wahrend einer Ofenvorhaltezeit von mind. 20 min
gewahrleisten bzw. durfen keine Verformungen und
Verwindungen der Bauelemente auftreten, welche die
Leistungseigenschaften beeinflussen!

Die Fertigung / Verbindung der einzelnen Profile zu
Bauelemente erfolgt mittels Schweiflten (vorrangig MAG).
Sichtbare Schweillnahte miissen entsprechend der
allgemeinen Systemvorgaben (Verarbeitungsrichtlinien) bzw.
dem Stand der Technik ausgefihrt werden. Notwendiger
temporarer Korrosionsschutz der geschweilten Profilsto3e
bzw. Gehrungen hat in Abstimmung mit dem
Beschichtungsunternehmer zu erfolgen!

Sofern eine technische und optische Gleichwertigkeit in
vollem Umfang nachgewiesen ist, sind andere Systeme zum
Angebot zugelassen.

Die angebotenen Systeme missen eindeutig bezeichnet
sein. Detaillierte Nachweise in Form von Priifzeugnissen,
Zeichnungen, etc., die die Gleichwertigkeit bestatigen -
kénnen vom Auftraggeber gefordert werden.

Die Herstellung und Montage muss entsprechend den
Verarbeitungsrichtlinien der RP Technik GmbH
Profilsysteme erfolgen.



